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The grinder segment (1-7) is particularly for extra-hard cutting 
material. The rear, side and auxiliary cutting faces form a pyramid or 
truncated cone, the angle of the auxiliary surface being negative so as 
to give an undercut free-cutting face. 

The base surface gives good flow of the cooling, lubricating and 
flushing agent. 

USE - Grinder segment made of extra-hard material. (5pp 
Dwg.No.1/3) 
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(55) Schneidstoff; Schneide; Einsparung; Schneidenstabilisierung; Standzeit; DurchflulJ 
67 Die Erf indung betrifft die Gestaltung von Schleifkorpersegmenten, vorzugsweise fur superharte Schneldstoffe. 
Zweck und Aufgabe ist es, die geometrische Form der Schleifkorpersegmente so zu gestalten. dali verbunden m.t 
einer Einsparung von superhartem Schneidstoff, durch analoge Anwendung der Richtlinien der geometrisoh 
bestlmln Schneide eine Schneidenstabilisierung und verbesserte Wirkung des KGhk Schmier. und Spulm.ttels d,e 
Erhohung der Standzeit des gesamten Schleifkorpers zur Folge hat. Erreicht wird das durch d.e pyramiden- bzw. 
kegelstumpfformige Anordnung der Ruck, Seiten. und Nebenschneidenflache unter defmierten Ne.gungswinkeln. 
wobei der Neigungswinkel der Nebenschneidenflache negative Werte besitzt und so e ne hmterschn.ttene, 
freischneidende FlSche ergibt. Die die Schneidstoffschicht tragende Hauptschneidenflache kann darn 
Velndunflszweck des Sch.eifkorpersegmen.es auf einem Grundkorper angepaBt sein. Die Grundflac he ,st fur erne 
geeignete Befestigung und fur einen gunstigen OurchfluB des Kuhl, Schmier- und Spulm.ttels gestaltet. 
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Patentanspruch: 

1. Schleifkdrpersegment, vorzugsweise fur superharte Schneidstoffe, mit elner an eine Grundflache 
anschlieBenden vorzugsweise schneidstofffrefen Schicht, die den SegmentfuG bildet, und einer 

_daran nngmnzenden S chicht mit ein q ebrachtet Kornung e ines Schneidstoffes, die durch eine der 
Grundflache gegenuberliegende Hauptschneldenflache begrenzt wird, dadurch gekennzeichnet, 
dad die HauptschneidenflSche (4) von einer Ruckflache (5) und zwei Seitenflachen (6) begrenzt 
wird, die gegentiber dem Lot auf der Grundflache (8) unter positivem Neigungswinkel abfallen, und 
von einer Nebenschneidenflache (7) begrenzt wird, die gegenOber dem Lot auf der Grundflache (8) 
unter negativem Neigungswinkel abffillt. 

2. Schleifkdrpersegment gemalS Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi dieses die Form eines 

Kegelstumpfes aufweist, wobei die ROckflache (5). die zwei Seitenflachen (6) und die 

Nabeoschneidenflache (7) Teile der Mantelflache des Kegelstumpfes darstellen und nahtlos 
ineinenderflbergehen. 

3 Schleifkdrpersegment gemafJ Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafS die Ruckflache (5), die 
Seitenflachen (6), die Nebenschneidenflache (7) und die Grundflache (8) alleoderauch nuremzelne 
einen Oder mehrere DurchbrOche Oder Einkerbungen filr den DurchflulJ oder die gezielte Leitung 
eines Spul-, Schmier- und Kuhlmittels tragen. 

4. Schleifkdrpersegment gemaS Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daS die die 
Schneidstoffschicht (3) tragende Hauptschneidenfllche (4) bereits Negativ-Formelemente derzu 
fertigenden Werkstuckoberflache tragt. 

5. Schleifkdrpersegment gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die geometrische 
Konfiguration spiegelbildlich zur Grundflache (8) ein zweites Mai angeordnet ist. 

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen 
Anwendungsgeblet der Erfindung 

Die Erfindung betrifft die Gestaltung der geometrischen Form elnzelner, vielfaeh kombinierbarer Schleilk6rpersegmente unter 
Beechtung ebtrenntechnischer Erkennlnisse Insbesondere unler Verwendung superherter Schneidstoffe, wobei die Segmente 
In beka nnter Art und Welse so auf der Oberflacha aines der Verfahrensspeiifik angepaBten Grundkdrpera befestigt smd, daB sine 
*££ iTrchbroehene Oberf leche eines Schneldkarpers entsteht. wodurch die Wirkung des Kohl-, Schmier- und Spuhlmlttels 
wesentlich verstirkt wird. 

Charakterlstlk des bekannten Standes der Teclmlk 

Segmentlerte Schleifkdrper sind bisher nur bekanntgeworden els wahllose oder regelmflBige Anordnungen von Segmenten/ 
deren geometrische Form dem zu fertigenden OberflMchenprofilentsprachlNegativ-Sollform). 

Der Grund der Segmentierung wer eine elastische Verformbarkeit des Gmndkfirpers. Durch die Schlitze, Nuten o.a. wurden 
grfiBere Segmente in kleinereStOckegetrennt. 

Oar gezielte Elnsatt von Segmenten, die analog naeh abtrenntechnischen Grundsatzen der geometrisch bestimmten Schneide 
Es Ss^eMe mUregelmSBiger geometrischer Form bekannt, die analog dem bekannten sogenannten Igelschaftfraser auf 

einem Schleifenband angeordnet, daB zwischen ihnen ein beatimmter Zwischenreum vorhenden 1st wle in der DE-OS 331514 
beschrieben. Nachteilig wirkt sich hler die fehlende Beaehtung der Erkennlnisse der geometrisch bestimmten Schneide eus. 
In ahnllcher Welse wurden In der DE-OS 3219567 In eine schlelfkorntragende Oberflache senkrechte Nuten eingebracht, was 

ZSiZenlLngen haftetder Nachteil en, daBbal ihrer Gestaltung Analogienzu den Richtlinlen der geometrisch 
bestimmten Schneide und somit wesentliche Standzeitreserven bei relativ hohem Schneidstoffe.nsatz unbeachtet bl.eben. 

Zlel der Erfindung 

Es ist Ziel der Erfindung, die geometrische Form von SchleilWrpersegmenten so zu gestation, daB analoge Richtlinien der 
geometrlschbestlmmtenSchneldevorte«^ 

und dessen sparsamste Verwendung bei guter Zugangigkeit fOr das Kilhl-, Schmier- und SpQImittel. 
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Darlegung des Wesens dar Erflndung 



Oer Erflndung llegt die Aufgabe zugr unde. Schleifkdrpersegmente geometrisch so zu gestalten, dad sich die bekannton 
Richtlinien dar geometrisch beatimmten Schneide vorteilhafl auf die Standzeit des Schleifkdrpers insgesamt auswirken, wobej 
neben der Schneldenstabilisferung und dar verbesserten Wirkung des KUhl-, Schmier-, und SpOlmittels eine Einsparung an 
-Schneldstoffen, voriugswelse superharlen Schnaid3toffen,.errelcht.vvird,_ — „. 
ErfindungsgamfiB wird dies dadurch erreicht, daB an Schleifkdrpersegmenten die drei die Hauptschneidenflachen 
begreruenden SeitenflSchen unter einem dennierten Winkel pyramidenfdrmig schrfig abfallen und somit eine statische 
Absttttzung darstellen und die Nebenschneldonflache mit dem Zlel der Reibungsverringerung unter einem definlerten 

Neigungswinkel eine hinterschnittene, freischneidande Flache darstellt. 

In bekannter Weise 1st der Schneidatoff an der Hauptschneidenfiache konzentrlert. Der schneldatofflose SegmentfuB dient der 
Befestigung auf dem Grundkdrper und kann In Abhangigkeit von der Befestlgungsart gestaltet seln als pyramldenartige 
Fortsetzung des Segmentkopfea fur eine formschlussige Verbindung (z. B. fur komhiniert kellfdrmigen und 
schwalbenschwanzfdrmigen Einschub) oder als quaderfdrmiger AbschluB des Segmentes, versehen mit Formelementen fur 
kraftschlussigeVerbindungsarten. ^ . g . 

Dabei gestattet abhSngig von der Zielfunktion die erstere Form des SegmentfuBes eine wesentllch dichtere Packung auf dem 
Grundk6rper. Diese Segmente lassen sich in vlelffiltiger Weise kombinieren und eignen sich in entsprechender GroBe und 
Anordnung In Verbindung mit geeigneten Verfahren zur Befestigung auf einem Grundkdrper mit ailgemeinem oder 
verfahrensspezifischem Oberflachenprofil fur alle Umfangsschleifarten und fur das Ziehschleifen, woboi einseitige, 

wechselseitige odar umlaufende Belastungen auftreten k6nnen. 



Ausfflhrungsbelsplel 

Die Erfindung soil nachstehend anhand eines AusfOhrungsbeispleles n§her erlflutert werden. 

Fig. 1 : zeigt das Ausfuhrungsbeispiel eines Schleifkdrpersegmentes mit quaderfdrmigem FuB in drei Ansichten. 

Das Schleifkorpersegment besitzt einen SegmentfuB 1, der aufgrund seiner regelma'Bigen Form bekannte, hier nicht 
dargestellte Verbindungs- und Formelemente zu seiner Befestigung aufnehmen kann. Auf dem SegmentfuB 1 sitzt der 
Segmentkopf 2, der als Deckflache die die Schneidstoffschicht 3 tragende Hauptschneidenfiache 4, eine unter dem 
Winkel X, geneigte Ruckflache 5, zwei unter dem Winkel X 2 gsneigte SeitenflSchen 6 und die unter dem Winkel X 3 negativ 
geneigte Nebenschneidenflache 7 besitzt. . 

Die schneldatofflose Grundf Ifiche 8 des SegmentfuBes 1 ist vorzugsweise vfilhg oder zummdest teilweise eben gestaltet, 
urn beim Befestlgen auf dem Grundkdrper eine definierte Anlageflflche zu bilden. Die Hauptschneidenfiache 4 dagegen 
kann abhSngig vom Schieifverfahren und von der Art des Grundkdrpers in bekannter Weise herstellungstechmsch bererts 
mit einem Redius, mit Spitzen oder anderen Formelementen versehen sein. 

Fig. 2: zeigt das Ausfuhrungsbeispiel eines Schlalfkarpersegmentes derart, daft SegmentfuB und Segmentkopf nahtlos 
ineinanderiibergehen und so einen Segmentpyramidenstumpf 9 mit den bereits in Fig.1 genannten 
Flfichenbezeichnungen, unter denselben Neigungswinkeln \, # A 2 und A 3 und mit denselben Gestaltungsrichthmen fur 
Hauptschneidenfiache 4 und Grundflache 8, biidet. 

Fig 3* zeigt das Ausfuhrungsbe* >iel eines Schleifkdrperkopfes (analog Fig. 1 ) oder eines geaamten Schleifkdrpersegmentes 
(analog Fig.2), in der Form eines Kegelstumpfes, bei dem die unter Fig. 1 bereits genannten Flachen 5, 6 und 7 nahtlos 
Ineinander Obergehen. Diese Form eignetsich mit positivem Wert fur Neigungswinkel A 3 besonders fur Schieifverfahren 
mit umlaufender Belastung urn die Segmente. 
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